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Abbildung links oben:
Lager in Kiickelheim,
Deutschland

Abbildung rechts oben:
Produktions- und
Vertriebsstandortin
Ferlach, Osterreich

Abbildung links unten:
Produktions- und
Vertriebsstandortin
Hangzhou, China

Abbildung rechts unten: |

Lager- und Vertriebs-
standortin der Nahe
von Atlanta, USA

Alsinternational expandierendes Unternehmen steht
KettenWulf seit Giber 90 Jahren fiir Qualitat, Zuver-
I&ssigkeit und Flexibilitat. Seit der Griindung durch
die Brider Josef und Johannes Wulfim Jahr 1925
liegt die Filhrung des Unternehmens in den Handen
der Familie Wulf.

Was einst als Gelenkketten-Manufaktur seinen Anfang
nahm, wuchs Giber neun Jahrzente hinweg zu einem
modernen Weltunternehmen, dessen Herz und
Wurzeln bis heute im Sauerland liegen. Uber 1.400
Mitarbeiter entwickeln, produzieren und vertreiben
an zehn Standorten in Europa, Amerika, Asien und
Australien individuelle Lésungen im Bereich der For-
der- und Antriebstechnik.

Das Stammwerk Kiickelheim beheimatet nicht nur
die Konzernzentrale, sondern auch das KettenWulf
Kompetenz-Zentrum. Dieses betreut von hier aus
Kunden weltweit in allen technischen Fragen.

Mit einer Produktionsflache von 30.000 m2 und ca.
550 Mitarbeitern ist Kiickelheim der groBte Produk-
tionsstandort der KettenWulf Gruppe weltweit.

Rund um den Globus steht Ihnen KettenWulf mit
hdchster Produktqualitat stets als strategischer
Partner vor Ort zur Seite. Ob Sauerland, Hangzhou,
Sydney oder Atlanta: Global eng vernetzt begleiten
wir Sie international. Mit weltweitem technischen
Support und persénlichem Kontakt stehen lhnen
unsere Mitarbeiter nachhaltig zur Seite.

Vertrauen, Bindung und Loyalitat - das sind die
Werte, die KettenWulf als familiengefiihrtes Unter-
nehmen verkérpert. Fiir uns als Mittelstdndler haben
eine vertrauensbasierte Unternehmensstruktur und
ausgepragte personliche Beziehungen zu Kunden
und Lieferanten héchste Prioritét.
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Brancheniibergreifende Kompetenz
mit einem MaBstab: Perfektion.

Als Hersteller werden wir an den Produkten, die un-
sere Produktionshallen verlassen, gemessen. Um
deren Qualitatzu sichern und stetigzu verbessern,
sind modernste Produktionsanlagen unerlasslich.
Hier machen wir als Technologiefiihrer natdirlich
keine Ausnahme und erweitern und modernisieren
unseren Maschinenpark standig.

Um Ihnen einen kleinen Einblick in die Unterneh-
menshallen zu geben, stellen wir Ihnen in dieser Bro-
schiire einige Bearbeitungszentren vor. Wir sind in
der Lage, fast alle Bauteile ,in Haus" zu fertigen, so
dass kaum Wiinsche, hinsichtlich der Bearbeitung,
offenbleiben.

Auch beiden zu verarbeitenden Materialien gibt es
kaum Einschrankungen: Ob Gussteile, Nichteisen-
metalle, Kunststoffe oder CrNi-Stahle, mit unseren
modernen Bearbeitungszentren kénnen wir ihre
individuellen Anfragen fertigen.

Aufden folgenden Seiten zeigen wir lhnen, welche
Produktionsverfahren neben der Fertigungvon
Ketten- und Kettenrddern noch zu unserem Tages-
geschaft gehdren. Denn nicht nurin der Herstellung
von Ketten sind wir ein Spezialist, sondern auch bei
Antriebs- und Umlenkwellen sowie anderen Sonder-
bauteilen setzt KettenWulf MaBstabe.



Lohnfertigung fiir vielfaltige Anspriiche

Auftragsfertigung:

Durch unseren vielféltigen Maschinenpark er-
streckt sich unser Produktportfolio nicht nur Giber
klassische Werkstiickbearbeitungen, sondern
bietet dartiber hinaus auch jegliche Art von Dreh-/
Fras- und Bohrbearbeitungen sowie die SchweiB-
bearbeitung komplexer Baugruppen und deren
Warmebehandlungan. Soist es uns méglich, bei-
spielsweise Getriebeteile fiir unterschiedlichste
Anwendungen zu fertigen.

Qualitatssicherung:

Qualitat steht bei unseren Produkten an oberster
Stelle, deshalb beginnt der Qualitatssicherungs-
prozess mitdem Eintreffen des Rohmaterials und
endet mitdem Versand des fertigen Produkts.
Wenn Sie Werkstilicke bearbeiten lassen mdchten,
diein unser Fertigungsprogramm passen, (berzeu-
gen wir Sie gerne von der Qualitdt unserer Arbeit.

Unser Unternehmenist nach ISO 9001 und ISO 14001
zertifiziert und dariiber hinaus unterliegen unsere
Produktionsprozesse modernsten Qualitatskontrol-
len. Es werden beispielsweise Prifungen mit einem
modernen 3D-Messarm durchgefiihrt, Werkstoff-
prifungen vorgenommen und SchweiBprifungen
(zertifiziert nach EN 1090 und ISO 3834) in den Pro-
duktionsablauf mit eingebunden.

Qualitat in jedem Detail.

Da jeder Bearbeitungsprozess einer spezifischen
Kontrolle unterliegt, kdnnen wir bei unserer Pro-
duktion von einer iber den gesamten Produktions- Sonderbauteile (Beispiele)
prozess laufenden Qualitatskontrolle sprechen.

Lagergehduse

Kernkompetenz

Achsen und Wellen

KettenWulf

L
& Antriebs- und
Umlenkwelleneinheiten

Ketten & Kettenrader

Sonderbauteile




Alles aus einer Hand...

Dreh- und Frasbearbeitung

Auf unseren modernen 5-Achs-Dreh- und Frésbe-
arbeitungszentren kénnen komplexe Werkstiicke
mit einem Durchmesser von bis zu @ 2.400 mm und
einer Werkstiicklange von maximal 3.750 mm bear-
beitet werden. Das maximale Werkstlickgewicht ist
hierbei auf 7.000 kg begrenzt. Selbst die Bearbeitung
von CrNi-Stéhlen ist ohne Probleme mit unseren An-
lagen méglich. Selbstverstandlich wird die Program-
mierung durch Moderne CAD/CAM Systeme anhand
von bereitgestellten 3D-Modellen unterstitzt.

Anlagenauszug:

» DMG CTX gamma 1250 TC

» DMG DMU 160P Duo Block
» MAZAK INTEGREX e-670H Il




Warmebehandlung:

Die werkseigene Harterei umfasst eine Vielzahl
von Héartedfen flir das Einsatzharten. Zusatzlich
kénnen Werkstlicke an verschiedenen Stationen
induktiv gehartet werden.

Diesen Verfahren sind wenige Grenzen gesetzt,
denn durch eine dem Werkstiick angepasste
Umristung, kdnnen wir fast alle Geometrien
harten. Mit Hilfe der Warmebehandlung erhalten
die Produkte eine verschleiBfeste Oberflache.

Fir besonders hohe Anspriiche kann dem Harten
noch ein zusatzlicher Verglitungsprozess vorge-
schaltet werden. Ob Einsatz- oder Induktivgehartet,
alle Harteverfahren der Werkstiicke kdnnen bei
unsim Haus durchgefiihrt werden. So werden,
neben einem reibungslosen Produktionsprozess
mit gleichbleibender und kontrollierter Qualitat,
Kostenvorteile erzeugt.

Eorep SchweiBtechnik:

Samtliche SchweiBarbeiten werden durch unsere
qualifizierten Mitarbeiter im Haus durchgefiihrt
und durch unsere ausgebildeten SchweiBfach-
ingenieure begleitet. Die Fertigung erfolgt dabei
mit modernsten MIG- und MAG-Verfahren. Um
eine gleichbleibend hohe Qualitdt zu garantieren,
setzen wir teil- und vollroboterisierte SchweiBanla-
genin der Herstellung ein. Darlber hinaus sind wir
ein nach DIN EN ISO 3834-2 und EN 1090 zertifi-
zierter SchweiBfachbetrieb.
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Einblick in unsere
Bearbeitungszentren

Dreh- und Frasbearbeitungszentrum
DMG CTXgamma 1250 TC

Unser 5-Achs-Dreh- und Frésbearbeitungszentrum
besitzt eine Gegenspindel zur Fertigung von komple-
xen Futterwerkstlicken.Werkstlicke kénnen in dieser
Anlage mit nur einer Maschinen-Aufspannung bei
einem maximalen Werkstlickdurchmesser von 400
mm bearbeitet werden. Die Programmierung wird
durch moderne CAD/CAM-Systeme unterstltzt.

Dreh- und Frésbearbeitung
eines Kettenrads. Komplett
in einer Aufspannung, vom
Rohmaterial bis zu fertigen
Kettenrad
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Universal-Bearbeitungszentrum
DMG DMU160P DuoBlock

Komplexe Fraswerkstlicke kdnnen in diesem moder-
nen 5-Achs-Universal-Bearbeitungszentrumin nur
wenigen Aufspannungen gefertigt werden. Die Tisch-
beladungist fiir ein Gewicht von bis zu 4.000 kg und
einem maximalen Werkstiickdurchmesser von 1.600

mm ausgelegt. Auch diese Maschine wird durch unsere
modernen CAD/ CAM-Systeme gesteuert.

Frasbearbeitung
von Werkstiicken

bis max. 1.600 mm
Durchmesser

B e T
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Dreh- und Frésbe-
arbeitungvon
Werkstiicken bis

zu einer Lange von
max. 3.750 mm und
einem Durchmesser
von 1.020 mm

Dreh- und Frasbearbeitungszentrum
Mazak Integrex e-670

Antriebswelle mit

kegeligem AuBenge-
winde und diversen
Querbearbeitungen

Dieses Bearbeitungszentrum ermdglicht eine
5-Achs-Dreh- und Frasbearbeitung von komplexen
Werkstilicken jeglicher Art. Unterschiedlichste Mate-
rialien bis zu einem maximalen Werkstiickgewicht
von 7.000 kg kénnen hier bearbeitet werden. Die
Programmierung wird durch moderne CAD/ CAM
Systeme unterstiitzt.
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Sprechen Sie uns an:
Gerne fuhren wir die Bearbeitung

Ihrer Werksticke kompetent und
zuverlassig aus.



lhr Kontakt weltwei

KettenWulf Canada Inc.

KettenWulf Betriebs GmbH

KettenWulf, Inc.

KettenWulf Betriebs GmbH

KettenWulf Pty Ltd

KettenWulf

KettenWulf GmbH

KettenWulf NV
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Hangzhou Wulf Chain Co. Ltd.
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www.kettenwulf.com



